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Outre la simple fourniture de produits, l'ESC adopte une 

approche différente de l'empilage, qui est adaptée aux 

besoins des clients. L'ESC estime que le simple fait de 

fournir un produit est insuffisant et que le niveau de 

soutien que les clients reçoivent dépasse les attentes. Ce 

soutien va des conseils généraux sur les options du client 

à un soutien technique complet et à la conception. ESC 

possède parmi ses divisions une expertise dans les 

équipements marins, la corrosion, la sécurité des 

tranchées et la fabrication de charpentes métalliques.  

Les produits ESC sont fabriqués et conçus conformément 

aux dernières normes internationales ainsi qu'aux 

systèmes de gestion de la qualité ISO 9001. D'autres 

normes spécifiques en fonction des besoins du client 

peuvent être appliquées sur demande. 

ESC a conçu et fourni ses produits à des projets dans tous 

les continents du monde, y compris l'Antarctique. Au cours 

de la dernière décennie, ESC s'est diversifiée avec succès 

dans la fabrication d'acier de construction, les palplanches 

synthétiques, la protection cathodique, les bornes 

d'amarrage et les systèmes d'amortisseurs marins pour 

fournir des solutions d'ingénierie complètes.  

                    À Propos de l'ESC 

Un Affilié De: 

Les produits ESC sont fabriqués et 

conçus conformément aux dernières 

normes internationales 9001: 2015, ISO 

14001: 2015, OHSAS 18001: 2007 pour 

les certifications d'approvisionnement, 

de conception et d'installation liées aux 

palplanches et aux produits connexes.  

  CERTIFICATION D'ENTREPRISE 

À Propos de l'ESC 
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               Emplacements Mondiaux 

Bureaux ESC 

Agents/Partenaires Enregistrés  

ESC dessert le marché mondial à partir d'une 

gamme d'emplacements stratégiques. ESC 

Group opère avec plus de 15 agents et 

bureaux ESC dans le monde. Surligné à 

gauche se trouvent les bureaux de 

représentation de la division des structures en 

acier. 

                    À Propos de l'ESC 

Partout dans le monde, le groupe d'entreprises ESC se 

compose désormais des entreprises enregistrées suivantes:  

u ESC Al Sharafi Steel LLC, UAE 

u ESC Al Sharafi General Contracting LLC, UAE 

u ESC Steel Engineering Sdn Bhd, Malaysia 

u Acerlum ESC SAPI de CV, Mexico 

u ESC Nigeria Ltd., Nigeria 

u ESC Steel Philippines Inc., Philippines 

u ESC-Beregstal Jsc, Russia 

u ESC Steel LLC, USA 

u PT ESC Steel, Indonesia 

Et partenaires, 

u Cimtronic Design & Engineering, Argentina 

u Europile B.V., Netherlands 

u Mageba Ukraine LLC, Ukraine 

u Bulkplus Integrated Limited, Nigeria  

 

Le Groupe ESC possède des usines de fabrication situées en 

Chine et aux Émirats arabes unis. 

 

Le Groupe ESC est également représenté par des agents de 

nos propres dirigeants à travers l'Asie, l'Europe, l'Amérique 

du Nord et du Sud, l'Inde, l'Afrique et le Pacifique. 

 

Le livret d'études de cas ESC vise à mettre en évidence et à 

expliquer les composants plus techniques de certains 

emplois plus anciens et plus récents que l'ESC a achevés. 

À Propos de l'ESC 
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                    Index des Études de Cas du Projet ESC 
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   BHP TUG HARBOUR, AUSTRALIE 

         PROJET TUG HARBOUR 

Nom du Projet BHP Tug Harbour 

Client Lend Lease Engineering Pty. Ltd. 

Emplacement du 

Projet 
Port Headland, Australie 

Produit  
Pieu Tubulaire avec Embrayages et Tuyaux 
d'Amarrage 

Total Tonnage  2,242 MT 

An 2016 

Projet BHP Tug Harbour 

The project covered two aspects:  

1. Spuds d'amarrage avec 3 revêtements LPE utilisés pour les 
pontons et les jetées du remorqueur.  

2. Pieux tubulaires embrayés pour le brise- lames à l'entrée du 
port.  
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        PIEUX TUBULAIRES SOUDÉS 

        AUDIT PRODUIT ET PROCESSUS  

Visite de l'usine des clients.  

Projet BHP Tug Harbour 
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               INSPECTION 

         RETEST DE MATIÈRE PREMIÈRE  

         INSPECTION DES TUYAUX AVANT LE REVÊTEMENT  

INSPECTION DE DIMENSION  PASS D'EMBRAYAGE PAR VÉRIFICATION 

INSPECTION DE SOUDURE  TEST ULTRASONIQUE  ESSAI DE PARTICULES 

MAGNÉTIQUES  

Projet BHP Tug Harbour 
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Projet BHP Tug Harbour 

               SABLAGE  

         PRÉPARATION DE SURFACE 

          PEINTURE DE TUYAUX  
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         REVÊTEMENT MDPE 

         INSTALLATION DES MANCHONS DE RÉTRACTATION THERMIQUE 

Projet BHP Tug Harbour 
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         INSPECTION DE LA PEINTURE 

         EMBALLAGE ET EMPILAGE 

INSPECTION DE LA RUGOSITÉ DE SURFACE TEST DE VACANCES  INSPECTION DE L'ÉPAISSEUR 

DU FILM 

DFT TESTER WFT TESTER 

Projet BHP Tug Harbour 
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         EMPILAGE DE CARGAISON 

RÉUNION DE LA BOÎTE À OUTILS AVANT LE CHARGEMENT 

Projet BHP Tug Harbour 
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        EMPILAGE DE CARGAISON 

Projet BHP Tug Harbour 
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          PROTECTION DE CHARGEMENT DE CARGAISON 

PRÉVENIR LE CONTACT D'EMBRAYAGE  COIN EN BOIS AVEC PAD 

ARRIMAGE  ARRIMAGE  

Projet BHP Tug Harbour 
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Projet BHP Tug Harbour 

          PROTECTION DE CHARGEMENT DE CARGAISON 

LASHING LASHING 

PREVENT CLUTCH CONTACT 

WOODEN WEDGE WITH PAD 

          CHARGEMENT DE NAVIRE 
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Projet BHP Tug Harbour 

          INSTALLATION SUR SITE 

          PROJET TERMINE  
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BHP Billiton a acheté six remorqueurs supplémentaires et a 

donc dû construire un nouveau port de remorquage de huit 

enclos à Hunt Point et deux amarrages pour petits bateaux 

au port de remorquage de Nelson Point existant. Ce projet 

atténuera le risque de blocage du chenal en assurant 

l'escorte sécuritaire et continue des navires à l'intérieur et à 

l'extérieur du port intérieur de Port Hedland.  

Nom du Projet BHP Tug Harbour 

Propriétaire du Projet  BHP Billiton Irion Ore Pty. Ltd 

Entrepreneur Général Lend Lease Engineering Pty. Ltd. 

Emplacement du Projet Port Headland, Australie 

Produit  Ponton / Structure en Acier  

Total Tonnage  3,200 MT 

An 2016 

                        INTRODUCTION 

    BHP TUG HARBOUR, AUSTRALIE 

         TUG HARBOUR PROJET 

DISPOSITION DU TUG HARBOUR PORT HEADLAND 

          ESC PORTÉE DE LA FOURNITURE 
                PONTOONS 

ESC a obtenu le contrat pour fournir un total de 850MT de 

pontons et passerelles -  5 unités de pontons (le plus grand 

ponton, ponton d'amarrage de remorqueur Hunt Point avec une 

taille de L52.55m x W6.8m x H5.2m), 6 unités de passerelle, 6 

unités de plate- forme de passerelle, 1 unité de couchette de 

ligne et 1 unité de tour d'escalier de bateau de ligne pour le 

projet BHP Tug Harbour dans deux endroits différents, à savoir 

Hunt Point et Nelson Point.  

Projet BHP Tug Harbour 
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       MATERIELLE PRÉPARATION 

                   DÉCOUPE CNC PLASMA DE PLAQUE D'ACIER  

       SOUDAGE DE COMPOSANTS 

COULOIR  SUPPORT DE GARDE-BOUE INTRETOISEMENT  

Toutes les soudures ont été effectuées con-
formément à la norme AWS D1.1 / D1.1M. In-
spection de soudage à la fréquence suivante: 

u 100% VT 

u 100% UT pour une soudure bout à bout 
pleine pénétration.  

u 10% MT pour la soudure d'angle. 

Projet BHP Tug Harbour 
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           SOUDURE ET ASSEMBLAGE 

. 
ESC a affecté un inspecteur qualifié à plein temps (inspecteur AWS CWI et NACE II) à l'usine de fabrication pendant tout le processus de 

fabrication pour s'assurer que le projet répond aux exigences de qualité ainsi qu'au calendrier.  

Projet BHP Tug Harbour 
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           LA PEINTURE 

. Le système de revêtement varie en fonction de l'application du matériau. Tous les matériaux sont sablés au niveau de propreté  de la 

surface de Sa2.5 selon ISO 8501 avant l'application du revêtement. Toutes les surfaces revêtues sont testées avec 100% de test de 

vacances selon AS3894.1 à une tension de test recommandée par le fabricant de peinture.  

u Ponton (extérieur et intérieur)  

  Première couche: Sigmashield 880 (300    

  microns) Deuxième couche: Sigmashield 880  

   (300 microns)  

u Acier et passerelle au-dessus de l'eau  

  Première couche: Sigmazinc 109HS (75      

  microns)  

  Deuxième couche: Sigmacover 456 (200             

  microns)  

  Troisième couche: Sigmazinc PSX700 (75             

        microns)  

u Plaques de recouvrement de pieux, plates-formes de 

passerelles, contreventement de pieux ou composants 

fixés à la structure de pieux  

               Première couche: Interzone 954 (250 microns) 

               Deuxième couche: Interzone 954 (250 microns) 

u Mains courantes  

               Première couche: galvanisation à chaud selon         

               AS4680. 

               Deuxième couche: Sigmacover 280 (50 microns) 

               Troisième couche: Sigmazinc PSX700 (75 microns) 

Projet BHP Tug Harbour 
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         ZONE INTERNE DE PONTOON  

. 
Toute la surface interne du ponton est revêtue. Les poutres et la plaque de renfort soudées à l'intérieur du ponton servent à  renforcer la 

résistance globale du ponton (éviter la déformation du ponton lors de son application).  

Projet BHP Tug Harbour 
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        PRODUITS FINIS ET COMPOSANTS 
Le caillebotis en plastique renforcé de fibre de verre (FRP) est sélectionné en raison des avantages qu'il est antirouille, a ntidérapant, léger et 

facile à installer.  

Tous les composants en vrac, y compris le composant de garde -boue, sont assemblés à l'essai avant l'emballage et la livraison po ur 

garantir que le processus d'assemblage du site est fluide sans aucun problème de qualité.  

COMPOSANT DE GARDE-BOUE  GARDE-BOUE AIR 

BLOCK  

COMPOSANT DE 

GARDE-BOUE 

ENSEMBLE D'ESSAI  ENSEMBLE D'ESSAI  

Projet BHP Tug Harbour 
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           COMPONENTS 

BOLLARD 

COMPOSANTS DE GARDE-BOUE  PLATEFORME GANGWAY 

PROTECTEURS DE DOS  

NAVIGATION AIDS PLATFORM 50 FRP GRILLE 

ROULEMENT À ROULEAUX DE PASSERELLE 

AMARRE LES CHOCS  CRANE JIB  BLOC D'ANODE  

PANSEMENT ANTIDÉRAPANT  
Un habillage 

antidérapant est 

appliqué sur toute la 

surface du ponton 

pour des raisons de 

sécurité du personnel 

(antidérapant).  

Projet BHP Tug Harbour 



23 Email: escglobal@escpile.com 
Website: www.escglobalgroup.com 

          CHARGEMENT DE NAVIRE 

TRELLEBORG DC200 AILE 

. 
Des élingues de levage sont utilisées pour empêcher la déformation ainsi que les dommages à la peinture. Le point de levage d e chaque 

produit et composant a été correctement analysé pour garantir non seulement un processus de levage sûr, mais également pour g arantir 

que le produit ne se déformera pas pendant le processus de levage. La surface sous le ponton est rembourrée pour empêcher le contact 

direct de la surface peinte avec une surface dure. Aucune surface dure n'est en contact avec la surface peinte à aucun moment . 

Projet BHP Tug Harbour 

. 
Les inspecteurs ESC sont affectés à plein temps dans le port et effectuent une inspection de chargement pour s'assurer que ch aque 

composant est correctement manipulé, sécurisé et empilé. ESC s'est engagé à minimiser les risques de dommages dus au transpor t. 
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          CHARGEMENT DE NAVIRE 

Projet BHP Tug Harbour 
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        PONTON SUR LE SITE 

Projet BHP Tug Harbour 
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Projet de Terminal Céréalier Bunge 

Propriétaire Bunge Grain Terminal, Louisiane 

Consultant  River Consulting 

Prestataire Kiewit Infrastructure South Co.  

Emplacement Louisiane, États-Unis d'Amérique 

Date de Livraison Nov 2014 

Total Tonnage  2,213 MT 

       BUNGE GRAIN TERMINAL, ÉTATS-UNIS 

          ESC PORTÉE DE LA FOURNITURE 

                LSAW TUYAU 

ESC s'est vu confier la tâche de fournir une pile LSAW 

peinte pour le projet Bunge North America. Le produit 

comprend des tuyaux en acier de différentes tailles 

jusqu'à OD2438 mm, épaisseur 63,5 mm et longueur 49 

m. Tous les tuyaux en acier avec une nuance d'acier 

ASTM A252 Gr.2 et sont fabriqués conformément aux 

spécifications API. 2B.  

Réunion d'ouverture avec les représentants des clients.  

         PROJET MONOPILE 
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Projet de Terminal Céréalier Bunge 

          PROCESSUS DE ROULEMENT MONOPILE 

          PROCESSUS DE FORMATION DE PIEUX 

Préchauffage de la soudure 

à 110 ° c conformément à 

AWS D1.1  
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Projet de Terminal Céréalier Bunge 

         AUDIT ET INSPECTION 

Les processus et les produits du projet ont été audités par le membre du comité AWS D1 -  James K Merrill et le président de la division de 

niveau III du Conseil de gestion de la certification ASNT - John Kinsey. 

Le projet est entièrement surveillé et inspecté par une société tierce (Caltrop), de la matière première entrante au processu s de chargement 

des navires. 
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Projet de Terminal Céréalier Bunge 

         SABLAGE ET PEINTURE 

PEINTURE AUTOMATIQUE POUR REMPLACER LE PROCESSUS DE PEINTURE MANUELLE 

PRODUIT UNE SURFACE VISUELLEMENT COHÉRENTE ET UNE PEINTURE DFT AVEC UNE TRÈS 

PETITE VARIATION.  

PROCESSUS DE SABLAGE MONOPILE  PROCESSUS DE SABLAGE NORMAL  
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        PRODUIT FINI 

Projet de Terminal Céréalier Bunge 
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        LIVRAISON & CHARGEMENT DU NAVIRE 

Projet de Terminal Céréalier Bunge 

LIVRAISON DE 50M PILE 

LIVRAISON DE MONOPILE DE L'USINE AU PORT DE SHANGHAI  
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          LIVRAISON & CHARGEMENT DU NAVIRE 

Projet de Terminal Céréalier Bunge 

Le tuyau est protégé pour éviter tout contact direct de 

la surface du tuyau avec d'autres surfaces métalliques 

(ou dures). Le tuyau est correctement fixé pour assurer 

la sécurité et éviter les dommages pendant le 

processus d'expédition.  

PROTECTION DU TUYAU PENDANT L'EXPÉDITION POUR ÉVITER 

DOMMAGE 
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        LIVRAISON & CHARGEMENT DU NAVIRE 

Projet de Terminal Céréalier Bunge 
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        INSTALLATION SUR SITE 

Bunge Grain Terminal  Projet 
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Nom du Projet HPC ͮ  Hinkley Point C -  Projet de Jetée d'Agrégats  

Client  NNB GenCo 

Sous-traitant Principal  Costain Group PLC 

Location  Somerset, Angleterre 

Product LSAW / SSAW Tuyau 

Total Tonnage  3,990 MT 

Date de Livraison Oct 2016 

       HINKLEY POINT C ͮ  PROJET DE JETÉE D'AGRÉGATS  

L'EPR britannique est située à Hinkley Point, sur la rive du canal de Bristol, dans le Somerset. Deux centrales nucléaires sont 

actuellement situées sur le site: Hinkley Point A (actuellement en cours de déclassement) et Hinkley Point B (exploitation). La nouvelle 

centrale électrique prévue est Hinkley Point C (HPC). 

                    INTRODUCTION 

Hinkley Point C -  Projet de Jetée d'Agrégats  

          ESC PORTÉE DE LA FOURNITURE  
                LSAW TUYAU 

ESC a obtenu le contrat de fourniture 

de 3 990 tonnes de pieux pour la jetée 

d'agrégats temporaires HPC (Berthing 

Island, Dolphins et Jetty Bridge). Le 

diamètre extérieur des pieux de 

tuyauterie varie de 914 mm à 3 600 

mm et différentes nuances d'acier 

(S460M, S420MH et S355J2). 

           AGGREGATE JETTY PROJECT 
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          MATIÈRES PREMIÈRES ENTRÉES 

Hinkley Point C -  Projet de Jetée d'Agrégats  

 

Île Berthing -  Se compose d'un pieu de tuyau SSAW avec une 

tête de pieu LSAW.  

Dauphin -  Se compose d'un tas de tuyaux LSAW.  

Pont de la jetée -  Se compose d'un mélange de pieux tubulaires 

SSAW et de pieux tubulaires LSAW.  

BOBINE D'ACIER POUR LA FABRICATION DE TUYAU DE SCIE  

PLAQUE D'ACIER POUR LA FABRICATION DE 

TUYAUX LSAW ET D'ACCESSOIRES.  

ESTAMPAGE DUR SUR LE BORD DE LA PLAQUE 

D'ACIER À DES FINS DE TRAÇABILITÉ 

TUYAU SANS JOINT POUR LA FABRICATION DE 

TUYAUTERIE DE GROUT 

COUDE 

BOUCHON HEX HEAD RACCORDS POUR SORTIE DE TUYAUTERIE 
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             FORMATION DE TUYAUX 

                          FORMATION DE TUYAUX 

                           SSAW FORMATION DE TUYAUX 

                          LSAW FORMATION DE TUYAUX 

Des échantillons de plaques d'essai sont prélevés sur chaque numéro de chaleur pour les 

propriétés mécaniques et la composition chimique retester avant le début du processus 

de production.  

La production pour le processus de formage de tuyaux SSAW comprend l'alimentation des 

bobines, le biseautage, le soudage et le test par ultrasons en ligne.  

RAW MATERIAL RETEST RAW MATERIAL RETEST 

PRE-BENDING ROLLING FORMED PIPE CAN  

Hinkley Point C -  Projet de Jetée d'Agrégats  
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          ACCESSOIRES DE FORMAGE ET SOUDAGE 

                          FABRICATION D'ACCESSOIRES  

                          SOUDAGE DES ANNEAUX DE CISAILLEMENT  

                          SOUDAGE DU TUYAU DE COULÉ, DU PADEYE DE LEVAGE, DU PIED ET DE LA PLAQUE À DIAPHRAGME 

Il existe deux types d'anneaux de cisaillement applicables à ce projet: Anneau de cisaillement 

formé en utilisant une soudure de surface de hauteur 15 mm x largeur 30 mm. Anneau de 

cisaillement formé par soudure d'angle à une barre carrée de hauteur 20 mm x largeur 25 mm.  

Hinkley Point C -  Projet de Jetée d'Agrégats  

PIED DE TUYAU  SUPPORT DE TUYAUTERIE DE GROUT  ASSEMBLAGE DU TUYAU DE GROUT 
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        INSPECTION DE SOUDURE, TRAÇABILITÉ ET AUTRES ESSAIS 

Pendant le processus de production, les informations de soudage et d'inspection sont inscrites au pochoir sur le corps du tuy au. Un 

marquage au pochoir du produit final sera effectué à l'extrémité de la surface interne de chaque tuyau.  

Hinkley Point C -  Projet de Jetée d'Agrégats  

Le processus de production et d'inspection est effectué conformément à la norme EN 1090 -2 classe EXC3. Généralement, 100% du test 

ultrasonique et 20% de l'inspection des particules magnétiques sont effectués sur une soudure bout à bout à pleine pénétratio n; 10% de 

l'inspection des particules magnétiques effectuée sur la soudure d'angle des accessoires.  

Test hydrostatique effectué sur chaque tuyau de coulis et tuyau de coulis. Le test a été effectué avec une pression d'eau de 1,5 MPa avec un 

temps de maintien de 15 secondes.  
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           PRODUIT FINI  

Hinkley Point C -  Projet de Jetée d'Agrégats  

L'ESC a affecté un membre du personnel QA / QC d'inspection à temps plein (AWS CWI) pour surveiller, assister et effectuer l'inspection 

dans l'usine tout au long du processus de production (de la matière première entrante au processus de chargement des navires)  pour 

s'assurer que tous les produits ont été livrés conformément aux exigences du projet .  
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           EMBALLAGE ET EMPILAGE  

Hinkley Point C -  Projet de Jetée d'Agrégats  

Une attention particulière a été portée à la conception de la méthode d'emballage pour éviter d'endommager le tuyau et les co mposants 

soudés. Chaque tuyau est protégé par des cordes de protection et deux élingues de levage sont fournies.  
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           EXPÉDITION, EMPILAGE ET CHARGEMENT 

Hinkley Point C -  Projet de Jetée d'Agrégats  

Il y a un total de deux expéditions, les deux expéditions ont été 

effectuées au quai de Taicang, Jiangsu, le 14 septembre 2016 

(1er envoi) et du 15 au 17 octobre 2016 (2e envoi). L'ensemble 

du processus de chargement et d'empilage est entièrement 

assisté par les représentants de l'ESC et un inspecteur tiers 

pour s'assurer que les produits sont correctement chargés, 

empilés et sécurisés pour éviter tout dommage pendant le 

processus d'expédition.  

Tous les produits empilés dans la cour du quai sont rembourrés 

et des bouchons sont utilisés pour éviter les dommages et le 

glissement. Deux processus de chargement différents sont 

utilisés: 1) directement de la barge au navire, 2) du chantier 

naval au navire.  
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           EXPÉDITION DES TUYAUX CHARGÉS  

Hinkley Point C -  Projet de Jetée d'Agrégats  
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Nom du Projet Port Lafito  

Prestataire  Produits et Services Agricoles  

Client Port Lafito en Partenariat Avec SSA Marine  

Emplacement Haïti  

Projet Palplanches, Tirants et Bornes d'Amarrage 

Total Tonnage  2,660 MT 

Delivery le Livraison 2014 

        PORT LAFITO 

Port Lafito est le premier port Panamax d'Haïti doté 

d'équipements et de technologies de pointe. Port Lafito 

insufflera une nouvelle vie à Haïti en créant de nouveaux 

emplois, en formant une main -d'œuvre qualifiée et en 

encourageant les investissements étrangers et le 

développement. Ce projet aura un impact significatif sur 

l'économie nationale et aura un effet bénéfique sur les plus 

de 10 millions de personnes vivant dans la région.   

 

En outre, un accord international de port maritime jumelé a 

été signé entre Port Lafito et...Port Miami afin de collaborer 

à l'échange d'informations et d'idées, dans le but d'accroître 

le fret et le commerce entre les ports. Port Lafito s'est 

associé à SSA Marine, le plus grand opérateur indépendant 

et privé de terminaux maritimes au monde, pour superviser 

                          INTRODUCTION 

          ESC PORTÉE DE LA FOURNITURE 

L'entreprise américaine Agro Products and Services a 

commandé une importante solution de palplanches pour son 

groupe GB Port Lafito à Haïti. La commande porte sur 2 410 

tonnes de palplanches ESC-CRZ26-635 en ASTM A572 Grade 

50. Les longueurs varieront de 12 à 25 m, y compris trois 

palplanches d'angle sur mesure. De plus, ESC fabriquera 193 

          PROJET DE CONSTRUCTION PORTUAIRE  

les opérations du port et des terminaux.L'ouverture de Port 

Lafito est une étape vers le développement plus large de Lafito 

Global, une zone économique qui comprendra notamment le 

port international et le terminal, une zone franche industrielle, 

un parc d'affaires et une zone résidentielle. Le développement 

de Lafito Global entraînera la création de plus de 25 000 

nouveaux emplois en Haïti d'ici 2020, favorisera un nouveau 

centre social économique dynamique, établira une logistique 

régionale attrayante et deviendra un centre industriel pour les 

Caraïbes. 

 

L'efficacité et les capacités modernes du nouveau Port Lafito 

permettront à Lafito d'améliorer et d'élargir le niveau de service 

aux clients haïtiens. Et d'accroître les opportunités 

commerciales en Haïti.  

               PILES EN FEUILLE , TIRANTS ET BORNES D'AMARRAGE 

jeux de tirants de 20,9m et 136 jeux de tirants de 6,5m. Ils 

seront en Grade 700 et M85. Le canal C laminé à chaud pour les 

poutres de mur sera fourni en longueurs de 12 m pour un 

volume de 191 tonnes.  ESC a fourni 8 pièces de bollards 

d'amarrage SWL cast T-Horn de 50 tonnes.  

Projet Port Lafito  
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           MATÉRIAUX DU PROJET 

BORNES D'AMARRAGE T-HORN  PILE DE COIN FABRIQUÉ 

TIRANTS PLAQUES DE ROULEMENT  TIRANTS COUPLEUR 

PILES EN FEUILLE PAIRÉS COATED TIRANTS AVEC COUPLEUR 

ESC CRZ26-635  

Projet Port Lafito  
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           INSTALLATION SUR SITE  

Projet Port Lafito  
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           PROJET TERMINE 

Projet Port Lafito  
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Nom du Projet Port d'Everett 

Client Bergerson Construction, Inc. 

Emplacement Washington USA 

Produit  
Pieux Laminés à Chaud et Pieux Tubulaires 
Personnalisés 

Date de Livraison 2016 

        PORT D'EVERETT 

Chaque année, la Commission portuaire adopte un budget 

de projet d'amélioration des immobilisations qui améliore 

les secteurs d'activité du port d'Everett et soutient les 

emplois, le commerce, le commerce et les loisirs. Ces 

projets d'amélioration des capitaux font croître l'économie 

en créant des emplois bien rémunérés, en tirant parti des 

investissements privés et en créant des industries 

génératrices de revenus. 

La stabilité et la croissance du port d'Everett dépendent du 

potentiel de son infrastructure actuelle. Comme le  

                    INTRODUCTION 

          ESC PORTÉE DE LA FOURNITURE 

ESC a effectué la fourniture, le dynamitage et la peinture des 

palplanches, des pieux tubulaires et des pieux d'angle pour ce 

projet. 

L'approvisionnement en palplanches était de 108 paires de 

palplanches ESZ26-700 d'une longueur de 16 m, grade S430GP 

et d'une pile d'angle tubulaire de 609 mm de 21 mètres de long. 

Le projet a été entièrement réalisé dans le chantier de 

fabrication ESC à Abu Dhabi, aux EAU. 

SABLAGE ET PEINTURE 

Afin de préparer la surface du pieu, les pieux ont été grenaillés 

selon la norme SA2.5 comme spécifié par ISO 8501 et ISO 8503 

à l'aide de la grenailleuse portative à sec en acier ESC, avec une 

alimentation en air comprimé de 0,7 N / mm2.  

          PROJET DE CONSTRUCTION PORTUAIRE 

l'industrie maritime continue de voir une tendance de plus gros 

navires, le port d'Everett cherche des opportunités 

d'infrastructure pour rester compétitif et soutenir plus de 34 

000 emplois régionaux. Conformément aux instructions de la 

Commission portuaire, le personnel du port travaille à la mise 

en œuvre du plan directeur des terminaux maritimes (2008), 

qui comprend le renforcement et l'agrandissement des quais 

pour ajouter au moins 300 pieds de capacité au cours des cinq 

prochaines années afin de répondre aux demandes 

d'expédition du 21e siècle. 

                TÔLES EN FEUILLES ET PILE TUBULAIRE PERSONNALISÉE 

Une fois le dynamitage terminé, toutes les poussières et tous 

les abrasifs ont été retirés des pieux par brossage et soufflage.  

Le système de peinture spécifié utilisé était le système de 

revêtement Carboline Carboguard 890. Toutes les palplanches 

et les pieux tubulaires ont été peints conformément à la 

spécification C5 -M «Environnement atmosphérique marin à très 

haute corrosivité».  

CONTRÔLE DE QUALITÉ 

L'inspection de la peinture est effectuée par un inspecteur 

certifié NACE. Le programme d'inspection des revêtements de la 

NACE a établi la norme pour les inspections dans l'industrie des 

revêtements de protection et est le programme de certification 

des inspecteurs de revêtements le plus reconnu au monde.  

Projet Port d'Everett 
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           MATÉRIAUX DU PROJET  

PILE TUBULAIRE DE COIN PERSONNALISÉ PRÉPARATION DE L'EMBALLAGE  

SABLAGE DE PIEUX EN FEUILLE  PEINTURE DE FEUILLES DE FEUILLE 

           SABLAGE ET PEINTURE  

PEINTURE DE FEUILLES DE FEUILLE INSPECTION DE LA PEINTURE 

INSPECTION DE PIEUX SOUDÉS PAIRES 

Projet Port d'Everett 

SOUDAGE DE PIEUX EN FEUILLE EN PAIRES 
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           EMBALLAGE, EMPILAGE ET LIVRAISON  

Projet Port d'Everett 
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           INSTALLATION SUR SITE  

           PROJET TERMINE  

Projet Port d'Everett 
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Nom du Projet 
Stevin Rock Berth Nouveau Mur de Quai, 
ÉAU 

Contractant Principal  MUC Ingénierie  

Emplacement Ras Al Khaimah, ÉAU 

Projet Palplanches 

Total Tonnage  3280 MT 

Date de Livraison  2016 

        STEVIN ROCK BERTHͯNOUVEAU MUR DE QUAI , ÉAU 

La couchette précédente se composait de 4 couchettes 

échelonnées dans l'ordre. Les exigences révisées par le propriétaire 

signifiaient qu'un mur continu serait préféré avec 5 couchettes 

d'une longueur de 117 à 134 m. 

MUC Engineering, l'un des principaux cabinets d'ingénierie 

multidisciplinaires au Moyen -Orient, a achevé la conception du 

nouveau mur de quai. Le système de palplanches a été conçu avec 

une surcharge de chargement accrue de 20 kPa et une cote 

sismique de la zone 2A. 

Une protection cathodique a été incorporée pour agir conjointement 

avec le revêtement de protection contre la corrosion pour répondre 

à la durée de vie nominale de 50 ans. Cela a diminué l'épaisseur 

sacrificielle de la palplanche pour la capacité de flexion résiduelle à 

la durée de vie nominale de 50 ans. Les tirants étaient enveloppés 

de ruban anticorrosion. La conception de la connexion du tirant au 

                          INTRODUCTION 

          NOUVEAU MUR DE QUAI PROJET 

mur principal consistait en une poutre waling avec un 

support de montage pour l'œil du tirant, qui pourrait être 

accouplé après l'installation et la coulée de la poutre de 

renforcement renforcée. Un manchon de tuyau en PVC 

surdimensionné de 225 mm de diamètre a été placé sur le 

tirant, pour compenser tout tassement au sol sans imposer 

de charges verticales importantes aux tirants, ce qui aurait 

compromis son intégrité structurelle.  

Tous les travaux de construction ont été achevés tout en 

conservant le fonctionnement de l'installation. Cela a 

permis au client de poursuivre ses opérations à pleine 

capacité ou presque. Certaines des palplanches existantes 

devaient avoir 1,5 m de leur coupe supérieure pour 

permettre aux tirants de passer à travers le nouveau mur 

d'ancrage. Les palplanches ont été poussées à -13,0 m, 6 m 

sous le niveau du canal existant.  

          ESC PORTÉE DE LA FOURNITURE 

 

ESC Middle East a remporté le contrat pour la fourniture d'un 

nouveau mur de quai s'étendant sur plus de 600 mètres pour l'une 

des plus grandes entreprises d'extraction au Moyen -Orient afin de 

remplacer un système de mur de quai existant qui était fortement 

corrodé et s'effondrait. ESC a fourni plus de 3000 tonnes de 

palplanches pour ce projet, ce qui était essentiel pour maintenir le 

principal opérateur de carrière au Moyen-Orient avec une capacité 

de production et d'exportation de 45 millions de tonnes par an de 

calcaire de haute qualité, de roche de gabbro, de béton et d'asphalte. 

                PILES EN FEUILLES ENDUITES  Région du Golfe et Asie Gamme de produits ESC:  

u ESC-CRZ42-700 en longueurs de 19,65 m en grade 

Q345B (2930 tonnes) 

u ESC-CRZ14-770 en longueurs de 5,5 m en grade 

S430GP (350 tonnes) 

u Revêtement Jotamastic 87 du mur de palplanches 

principal sur le dessus de 7,0 m des deux côtés 

Les palplanches ont été peintes dans les installations des EAU 

avec du Jotamastic 87 à un DFT de 500 microns (épaisseur de 

film sec) conformément à IM2 et C -5M de la norme ISO 12944 

pour une durabilité de 15 ans. La durée de vie totale de la 

structure du mur de quai était de 50 ans.  

Projet de Stevin Rock Berth Nouveau Mur de Quai, ÉAU 
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   FABRICATION DE PIEUX EN FEUILLE 

        CHARGEMENT DE NAVIRE 

        INSTALLATION SUR SITE 

COFFRAGE DE FAISCEAU DE FAISCEAU COFFRAGE DE FAISCEAU DE FAISCEAU 

Projet de Stevin Rock Berth Nouveau Mur de Quai, ÉAU 
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         INSTALLATION SUR SITE  

ESC-CRZ42-700 CONDUITE   INSTALLATION DES PILES DE FEUILLES FINALES  

CAPPING BEAM CASTING  TIRANTS INSTALLATION 

TIRANTS INSTALLATION COMPLETE MUR PRINCIPAL INSTALLATION COMPLETE  

Projet de Stevin Rock Berth Nouveau Mur de Quai, ÉAU 
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              PROJET TERMINE 

Projet de Stevin Rock Berth Nouveau Mur de Quai, ÉAU 
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Nom du Projet 
Tuen Mun -  Chek Lap Kok Link TMCLK Seawall for 
Northern Reclamation, projet de pont HZMB  

Prestataire Dragages -  Joint Venture Bouygues  

Emplacement Hong Kong 

Consultant  Ove Arup & Partners, Hong Kong Limited 

Propriétaire du 

Projet  
Département des Autoroutes de Hong Kong 

         TMCLK SEAWALL POUR UN PROJET DE REMISE EN ÉTAT DU NORD 

Le projet de pont HZMB de 15,73 milliards de yuan RMB, 

situé dans les eaux de Lingdingyang, sur la rivière des 

Perles, est une traversée maritime de grande taille reliant 

Hong Kong, la ville de Zhuhai de la province du Guangdong 

et Macao.  

Le projet qui a commencé sur les travaux de conception 

depuis 2009, consiste en:  

¶ Une chaussée à deux voies de 29,6 km en forme de 

pont- tunnel comprenant un tunnel d'environ 6,7 km  

¶ Deux îles artificielles pour le débarquement du 

tunnel à l'ouest de la frontière de la RASHK 

¶ Installations de franchissement des limites et routes 

de liaison dans les trois endroits, y compris le tunnel 

sous-marin TMCLK 

                      INTRODUCTION 

          PROJET BRIDGE 

Projet TMCLK Seawall Pour Remise en État du Nord 

          ESC PORTÉE DE LA FOURNITURE  

Fourniture de pieux en H, de murs combinés en palplanches, de 

traverses filetées en dérivation et d'entretoises en UB, pour la 

zone d'entrée du tunnel sous-marin TBM du tunnel terrestre nord 

TMCLK, pour agir comme: 

(a) Mur de soutènement de remise en état, phase 1. 

(b) Mur coupe-eau pour la construction d'un ponceau, 

phase 2. 
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Projet TMCLK Seawall Pour Remise en État du Nord 

          LIEU DU PROJET 

SEAWALL LOCATIONS 
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          DÉTAILS DU PROJET  

Projet TMCLK Seawall Pour Remise en État du Nord 

Phase 1 -  La remise en état fonctionne avec le mur combiné et le système d'arrimage.  

Phase 2 -  Travaux d'excavation et d'assèchement avec double paroi et système de contreventement  
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Projet TMCLK Seawall Pour Remise en État du Nord 

    DÉTAILS DU PROJET 

         SPÉCIFICATION DU SYSTÈME MURAL COMBI  

Plaxis. Conception Géotechnique du Système. L'équipe d'ingénieurs professionnels de l'ESC a achevé la conception du mur 
de soutènement du système à l'aide d'un logiciel d'analyse par éléments finis.  

ESC spécialement conçu un profil de mur de soutènement avec une capacité de moment équivalente ou supérieure comme la 
spécification d'origine de l'offre.  
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         DÉTAILS DU PROJET  

SYSTÈME MURAL COMBI 

TIRANTS ASSEMBLY TIRANTS ASSEMBLY 

TIRANTS ASSEMBLY TIRANTS DISPOSITION  

Projet TMCLK Seawall Pour Remise en État du Nord 

TIRANTS DISPOSITION  DISPOSITION  
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        SYSTÈME DE TIRANTS  

Projet TMCLK Seawall Pour Remise en État du Nord 

TIRANTS ARRIVEZ SUR LE SITE TIRANTS ARRIVEZ SUR LE SITE  

TIRANTS T-PLAQUES POUR KING H PILES  

TIRANTS T-PLAQUES MONTÉES ET BOULONNÉES SUR LE PIEU KING H  

TIRANTS ARRIVEZ SUR LE SITE 
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          INSTALLATION EN COURS  

Projet TMCLK Seawall Pour Remise en État du Nord 

COFFERDAM AVANT L'EXCAVATION DU PONCEAU DOUBLE PAROI AVANT L'ASSAINISSEMENT  

VUE GLOBALE DU SITE CONGESTE OCCUPÉ 

TERMINAL DE CONTENEUR OCCUPÉ DERRIÈRE UN MUR D'ESC  STRUTTING POUR L'EXCAVATION  
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Nom du Projet Victoria Harbour  

Contractant Principal  Lend Lease Engineering(Developer)  

Engineer GHD 

Emplacement Melbourne, Australia 

Projet Pieux Tubulaires et Palplanches  

Total Tonnage  1,465 MT 

Date de Livraison  2015 

        VICTORIA HARBOUR 

Victoria Harbour, situé à l'extrémité ouest du quartier central 

des affaires de Melbourne dans la zone des Docklands, Victoria 

Harbour est une forme de relief de péninsule unique s'étendant 

à l'ouest de Docklands Park jusqu'à la base du pont Bolte. Le 

site de 30 hectares est délimité par la rivière Yarra et le quai du 

port de Victoria. Le site présente deux conditions de «base» 

distinctes: la structure du quai sur les bords et la terra firma 

(sol solide) au centre. 

 

Superbe extension du quartier central des affaires de 

Melbourne, Victoria Harbour a été qualifié de «joyau de la 

couronne» des Docklands de Melbourne. Des promenades 

animées avec des restaurants et des cafés accueillants, ainsi 

que des sentiers de randonnée et des pistes cyclables 

s'entrelacent avec certaines des offres résidentielles les plus 

indulgentes de Melbourne. 

 

Comprenant la toute nouvelle collection d'appartements, de 

penthouses haut de gamme, de marina et de quais 

magnifiquement aménagés de Melbourne, à la fin proposée 

pour 2021, Victoria Harbour deviendra sans aucun doute la 

nouvelle adresse front de mer la plus exclusive de Melbourne.  

 

La participation de l'ESC au projet a commencé par une série de 

réunions avec GHD et Lend Lease Engineering (développeur) au 

cours desquelles certaines options de conception alternatives 

ont été proposées par l'ESC, ce qui a finalement abouti à la 

                         INTRODUCTION 

          PROJET D'EXTENSION DU PORT  

modification de la conception des feuilles laminées à chaud 

(Arcelor AZ19) à une version totalement froide. Conception de 

feuille roulée et d'embrayage, permettant ainsi au client 

d'économiser du temps et de l'argent, tout en respectant tous 

les critères de conception fixés par les concepteurs.  

Le projet comprend la construction d'un nouveau Combi -Wall 

de 240 mètres de long sur la rivière, qui forme la structure de 

support pour le nouveau pont et la plate - forme, au sommet de 

laquelle seront construits le podium et 2 bâtiments de tour 

faisant partie de la zone 1 et de la zone 2 du total. site.  

 

Les matériaux fournis par ESC comprenaient des tuyaux en 

spirale à arc submergé soudé (SSAW) et des embrayages 

laminés à froid et des palplanches, tous avec un revêtement 

marin époxy de construction élevée, qui a été appliqué à 10 

mètres des tubes et à 7 mètres des feuilles.  

 

Le personnel de l'ESC ainsi que les représentants du client ont 

mené des inspections et des activités de surveillance en usine 

dans toutes les installations utilisées dans la fabrication pour 

garantir que les plans de qualité et les PTI convenus étaient 

strictement respectés.  

 

Les niveaux de coopération et l'accent mis sur les objectifs et 

les résultats des clients par ESC sur ce projet, ainsi que notre 

capacité à fournir des produits de haute qualité et un soutien 

technique étaient d'une importance cruciale pour Lend Lease.  

 
Projet du Port de Victoria  
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          ESC PORTÉE DE LA FOURNITURE 

Gamme de Produits ESC  

u Gr Q345B SSAW Pipe Piles, including clutches, 501.41MT 
 
u Gr. Q345B SSAW Pipe Piles, 473.38 
 
u Gr. Q345B SSAW Pile Shoes, 4.96MT 
 
u ESC-S-CRZ20-700 Gr. Q345B CR sheet piles, 484.3MT 

                   PIEUX TUBULAIRES ET PIEUX EN FEUILLE ESC GR Q345B SSAW PIPE PILES  

         PEINTURE DE TUYAUX 

Projet du Port de Victoria  
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         INSTALLATION SUR SITE  

Projet du Port de Victoria  
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              PROJET TERMINE  

Projet du Port de Victoria  
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Nom du Projet WATCO Breakwater (Berths 3 & 4) 

Client WATCO Entreprises 

Contractant  Principal  Russell Marine  

Engineer Lainer & Associates 

Emplacement Installation de Greensport, Texas, USA 

Projet Palplanches, Pieux Pour Tuyaux, Bornes, Tirants 

Date de Livraison  2014 

        BREAKWATER WATCO (COUCHETTES 3 & 4) 

Le parc industriel de Greens Port est situé à l'est de la zone 

industrielle lourde de Houston, le long du Houston Ship Channel 

dans le comté de Harris, au Texas. Greens Port propose des 

quais de barge en eau profonde le long du canal avec environ 3 

millions de pieds carrés d'entreposage intérieur et de 

nombreuses grues d'une capacité de 5 à 125 tonnes. 

En raison de l'existence d'une couche de sable très dense de 

                          INTRODUCTION 

          PROJET DE CONSTRUCTION BULKHEAD 

différentes épaisseurs le long de la ligne de cloisonnement proposée, 

certaines zones présentant des conditions de conduite difficile ont été 

rencontrées.  

Grâce à l'expertise de l'entrepreneur sur place et aux conseils de l'équipe 

ESC, Russell Marine a réussi à bien pénétrer le pieu à l'aide d'un guide de 

conduite, d'une méthode de pré-perçage, puis d'une combinaison d'un 

vibro-marteau hydraulique combiné à un marteau -piqueur diesel. 

          ESC PORTÉE DE LA FOURNITURE 

Au milieu de l'année 2014, ESC Steel Inc a été engagée par WATCO 

Companies Inc pour l'approvisionnement en matériaux et l'aide à la 

conception géotechnique et structurelle des postes d'amarrage 3 et 4 

comme extension de la cloison existante en service, afin de fournir une 

plus grande capacité portuaire.  

Le dossier de conception était le suivant: -  

u Haut de cloison proposé à +12 'au-dessus de MSL  

u Plateforme existante allant de +9,5 ͻà +13,5ͻ au-dessus de MSL  

                PIEUX TUBULAIRES ET PIEUX EN FEUILLE 

u Profondeur d'affouillement de conception -42 'sous MSL  

u Hauteur totale exposée à 54 ͻ(16.459m) Surcharge 1000 psf 

(48kPa) Élévation moyenne de l'eau à +1 ͻau-dessus de MSL  

 

L'ESC a organisé des réunions en face à face avec Lainer & Associates 

ainsi qu'avec Watco à la Nouvelle-Orléans et à Houston pour obtenir 

tous les aspects de conception et de prix de manière satisfaisante.  

Projet de Brise- lames WATCO (Postes 3 et 4) 



Email: escglobal@escpile.com 
Website: www.escglobalgroup.com 

          DÉTAILS ET MATÉRIAUX DU PROJET  

ANALYSE GÉOTECHNIQUE DU MUR ESC 

DES DESSINS DE CONCEPTION  

WALERS ET RIGIDIFICATEURS PRÉFABRIQUÉS  

TIRANTS EMBRAYAGE  

BORNES PIEUX DE TUYAU 

Projet de Brise- lames WATCO (Postes 3 et 4) 
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           SOUDAGE DE L'EMBRAYAGE 

          SABLAGE DES TUYAUX 

Projet de Brise- lames WATCO (Postes 3 et 4) 
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           LA PEINTURE  

INSPECTION DE TUYAUX DE TUYAU SCIE PEINT  

H-PILE ENDUIT  PILE EN FEUILLE CRZ ENDUIT  

PEINTURE DE TUYAUX PEINTURE DE TUYAUX 

 
Projet de Brise- lames WATCO (Postes 3 et 4)  
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           EMPILAGE 

Projet de Brise- lames WATCO (Postes 3 et 4)  
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          CHARGEMENT DE NAVIRE 

          INSTALLATION SUR SITE  

Projet de Brise- lames WATCO (Postes 3 et 4)  
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           INSTALLATION SUR SITE  

Projet de Brise- lames WATCO (Postes 3 et 4)  


