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Mas allá de simplemente suministras nuestros productos 

a ESC tomamos diferentes enfoques para apilarlos y saber 

cuál es la forma de adaptarlos a los requerimientos del 

cliente. ESC cree que solo suministrando un producto es 

insuficiente y nos esforzamos por proporcionar un nivel de 

apoyo que es mas allá de las expectativas del cliente. Este 

apoyo abarca desde consejos generales en las opciones 

del cliente hacia un apoyo en ingeniería y diseño. ESC tiene 

entre experiencia en divisiones en equipos marinos, 

corrosión, seguridad de zanja y fabricación de acero 

estructural.  

 Los productos de ESC son fabricados y diseñados de 

acuerdo con las ultimas normas internaciones, así como la 

ISO 9001 sistemas de gestión de la calidad. Otro de los 

estándares específicos va dependiendo de las 

necesidades del cliente que pueden ser bajo pedido. 

ESC ha diseñado y suministrado estos productos a cada 

continente en el mundo incluido Antártica. En las última 

década, ESC ha diversificado con éxito dentro de la 

elaboración de acero estructural, apilamiento de láminas 

sintéticas, protección catódica, bolardo de amarre y 

sistemas de guardabarros marinos para proporcionar 

soluciones completas de ingeniería.  

     

                    Sobre  ESC 

 

Los productos ESC se producen y diseñan 

de acuerdo con las últimas normas 

internacionales 9001: 2015, ISO 14001: 

2015, OHSAS 18001: 2007 certificaciones 

para los ámbitos de suministro, diseño e 

instalación relacionados con el apilado de 

hojas y los productos relacionados con el 

apilado.  

EMPRESA CERTIFICADA 

Sobre  ESC 
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                           Global Locations 

ESC Offices 

Registered Agents/Partners  

ESC sirve al mercado global desde una 

variedad de ubicaciones estratégicas. ESC 

Group opera con más de 15 agentes y 

oficinas de ESC en todo el mundo. A la 

izquierda se destacan las oficinas de 

representación de la división de estructuras 

de acero. 

                    SOBRE ESC 

 

A través del mundo. el grupo ESC de compañías ahora 

consiste en las siguientes empresas registradas:  

u ESC Al Sharafi Steel LLC, UAE 

u ESC Al Sharafi General Contracting LLC, UAE 

u ESC Steel Engineering Sdn Bhd, Malaysia 

u Acerlum ESC SAPI de CV, Mexico 

u ESC Nigeria Ltd., Nigeria 

u ESC Steel Philippines Inc., Philippines 

u ESC-Beregstal Jsc, Russia 

u ESC Steel LLC, USA 

u PT ESC Steel, Indonesia 

Y socios  

u Cimtronic Design & Engineering, Argentina 

u Europile B.V., Netherlands 

u Mageba Ukraine LLC, Ukraine 

u Bulkplus Integrated Limited, Nigeria  

 

El grupo ESC ha fabricado plantas ubicadas en china y los 

Emiratos Árabes. 

El grupo ESC es además representante por agentes de 

nuestros propios oficiales como Asia, Europa, Norte y Sur de 

América, India, África y el pacífico. 

El folleto de estudio de caso de ESC tiene como objetivo y 

explicar los componentes más técnicos de algunos trabajos 

más antiguos y más recientes que ha completado ESC. 

 

 

Sobre  ESC 
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       BHP TUG HARBOUR , AUSTRALIA 

      PROYECTO TUG HARBOR 

Nombre del Proyecto  BHP Tug Harbour 

Cliente  Lend Lease Engineering Pty. Ltd. 

Ubicacion de proyeto  Port Headland, Australia 

Producto  Tubular Pile with Clutches and Mooring Pipes  

Tonelaje total  2,242 MT 

Año  2016 

BHP Tug Harbour Project 

El proyecto abarcó dos aspectos: 

u Tacos de amarre con revestimiento de 3 LPE que se utilizaron 
para los Tet Pontoons & Jetties.  

u Montones tubulares agarrados para el rompeolas en la entra-
da al puerto. 



           PILAS TUBULARES SOLDADAS  

           AUDITORIA DE PRODUCTOS Y PROCESOS  

Clients mill visit.  

BHP Tug Harbour Project 



7 

               INSPECCION  

         RESTOS DE MATERIAL CRUDO  

           INSPECCION DE TUBOS ANTES DEL REVESTECIMIENTO 

INSPECCION DE LA DIMENSION  PASO DE EMBRAGUE A TRAVÉS DE CHEQUE 

INSPECCION DE SOLDADURA PRUEBA ULTRASONICA  PRUEBA DE PARTÍCULAS MAGNÉTICAS 

BHP Tug Harbour Project 



BHP Tug Harbour Project 

                     VOLADURA 

             PREPARACION DE LA SUPERFICIE 

               PINTURA DE TUBERIAS 
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         REVESTIMIENTO DE MDPE 

          INSTALACION DEL MANGUITO DE CALENTAMIENTO 

BHP Tug Harbour Project 



          INSPECCION DE PINTURA 

           EMBALAJE Y APILADO  

INSPECCION DE LA SUPERFICIE  PRUEBA DE VACACIONES FILM THICKNESS INSPECTION 

PRUEBA DFT PRUEBA WFT 

BHP Tug Harbour Project 
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          APILAMIENTO DE CARGA 

JUNTA DE HERRAMIENTA ANTES CARGAR  

BHP Tug Harbour Project 



            CARGA DE CARGA  

BHP Tug Harbour Project 
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          PROTECCION DE LA CARGA  

PREVENT CLUTCH CONTACT WOODEN WEDGE WITH PAD 

LASHING LASHING 

BHP Tug Harbour Project 



BHP Tug Harbour Project 

            PROTECCION DE CARGA DE CAEGA 

LASHING LASHING 

PREVENT CLUTCH CONTACT 

WOODEN WEDGE WITH PAD 

            CARGA DE BUQUES 



15 BHP Tug Harbour Project 

         INSTALACION EN EL SITIO 

          PROYECTO COMPLETADO 



BHP Billiton compró seis remolcadores adicionales y, por lo 

tanto, necesitaba construir un nuevo Tug Harbor de ocho 

corrales en Hunt Point y dos amarres para botes pequeños 

en el Nelson Harbour Harbour de Nelson Point. Este 

proyecto mitigará el riesgo de un bloqueo del canal al 

garantizar la continua escolta segura de embarcaciones 

dentro y fuera del puerto interior de Port Hedland.  

Nombre del proyecto BHP Tug Harbour, 

Propietario del proyecto  BHP Billiton Irion Ore Pty. Ltd 

Contratista General Lend Lease Engineering Pty. Ltd. 

Ubicacion del proyecto  Port Headland, Australia 

producto  Pontoon / Steel Structure  

Tonelaje total  3,200 MT 

Año  2016 

                    INTRODUCCION  

       BHP TUG HARBOUR , AUSTRALIA 

          PROYECTO DE   TUG HARBOUR  

TUG HARBOUR PORT HEADLAND LAYOUT 

          ALCANCE DE SUMINITRO ESC 

             PONTOONS 

Se le ha otorgado a ESC el contrato para suministrar un total de 

850 TM de pontones y pasarelas: 5 unidades de pontones (el 

pontón más grande, el pontón de amarre de remolque Hunt 

Point con un tamaño de L52.55m x W6.8m x H5.2m), 6 

unidades de pasarela, 6 unidades de plataforma de pasarela, 1 

unidad de amarre de línea y 1 unidad de torre de escalera de 

bote de línea para BHP Tug Harbor Project en dos ubicaciones 

diferentes, a saber, Hunt Point y Nelson Point.  

BHP Tug Harbour Project 
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        PREPARACION DEL MATERIAL  
                    CNC PLASMA CORTE DE PLACA DE ACERO  

      SOLDADURA DE COMPONENTES 

GANGWAY FENDER BRACKET BRACING 

Todas las soldaduras se realizan de acuerdo 
con el estándar AWS D1.1 / D1.1M. Inspección 
de soldadura con la siguiente frecuencia:  

u 100% VT 

u 100% UT para una completa pene-
tración a tope.  

u 10% MT para soldadura de filete. 

BHP Tug Harbour Project 



          SOLDADURA DE MONTAJE  

. 
La ESC asignó un inspector calificado a tiempo completo (AWS CWI y inspector NACE II) en la fábrica de fabricación durante todo el 

proceso de fabricación para garantizar que el proyecto cumpla con los requisitos de calidad y con el cronograma.  

BHP Tug Harbour Project 
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          PINTURA  

. El sistema de recubrimiento varía dependiendo de la aplicación del material. Todos los materiales se soplan al nivel de limpi eza de la 

superficie de Sa2.5 según ISO 8501 antes de la aplicación del recubrimiento. Todas las superficies recubiertas se prueban con  el 100% de 

la prueba de vacaciones según AS3894.1 a un voltaje de prueba recomendado por el fabricante de la pintura. 

 

Pontoon (Exterior e Interior)                

u Primera capa: Sigmashield 880 (300 

micrones)                

u Segunda capa: Sigmashield 880 (300 micrones)  

               Acería y pasarela sobre el agua                 

u Primera capa: Sigmazinc 109HS (75 

micrones)                

u Segunda capa: Sigmacover 456 (200 

micras)                 

u Tercera capa: Sigmazinc PSX700 (75 micrones)  

Placas de la tapa de la pila, plataformas de pasarelas, refuerzos 

de pila o componentes que se fijan a la estructura de la pila  

u                Primera capa: Interzone 954 (250 micrones) 

u                Segunda capa: Interzone 954 (250 micrones) 

                             Pasamanos 

u                Primera capa: galvanizado en caliente según      

                              AS4680. 

u                Segunda capa: Sigmacover 280 (50 micras) 

u                Tercera capa: Sigmazinc PSX700 (75 micrones) 

BHP Tug Harbour Project 



       AREA INTERNA DE PONTOON 

. 
Toda la superficie interna del pontón está recubierta. Las vigas y la placa de refuerzo soldadas dentro del pontón sirven par a reforzar la 

resistencia general del pontón (evitar la deformación del pontón durante su aplicación).  

BHP Tug Harbour Project 
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       PRODUCTOS Y COMPONENTES TERMINADOS 
La rejilla de plástico reforzado con fibra de vidrio (FRP) se selecciona debido a las ventajas de que es resistente a la corr osión, antideslizante, 

liviana y fácil de instalar.  

Todos los componentes sueltos, incluido el guardabarros, se ensamblan de prueba antes del embalaje y la entrega para garantiz ar que el 

proceso de ensamblaje en el sitio se realice sin problemas de calidad.  

COMPONENTE FENDER BOLDA DE AIRE FENDER COMPONENTE FENDER 

ASAMBLEA DE PRUEBA ASAMBLEA DE PRUEBA 

BHP Tug Harbour Project 



        COMPONENTES 

BOLARDO 

COMPONENTES FENDER PLATAFORMA GANGWAY 

PROTECTORES DE RESPALDO DE SNAP 

PLATAFORMA DE AYUDA A LA NAVEGACION REPASO DE 50 FRP 

RODAMIENTO DE RODILLOS DE GANGWAY  

CHOCKS DE AMARRE  PLUMA DE LA CANA BLOQUE DE ANODOS 

VESTIDO ANTIDESPALO 
El vendaje 

antideslizante se aplica 

a toda la superficie de 

la plataforma del 

pontón para fines de 

seguridad del personal 

(antideslizante).  

BHP Tug Harbour Project 
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          CARGA DE BUQUES 

FENDER TRELLEBORG DC200 

. 
Las eslingas de elevación se utilizan para evitar deformaciones y daños en la pintura. El punto de elevación para cada produc to y 

componente se ha analizado adecuadamente para garantizar no solo un proceso de elevación seguro, sino también para garantizar  que el 

producto no se deforme durante el proceso de elevación. La superficie debajo del pontón está acolchada para evitar el contact o directo de 

la superficie pintada con superficies duras. Ninguna superficie dura está en contacto con la superficie pintada en ningún pun to. 

BHP Tug Harbour Project 

. 
Los inspectores de ESC se asignan a tiempo completo en el puerto y realizan una inspección de carga para garantizar que cada 

componente se maneje, asegure y apile correctamente. ESC se compromete a minimizar el riesgo de daños en el envío. 



          CARGA DE BUQUES 

BHP Tug Harbour Project 
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         PONTOON EN EL SITIO 

BHP Tug Harbour Project 



Bunge Grain Terminal  Project 

Propietario  Bunge Grain Terminal, Louisiana 

Consultor River Consulting 

Contratista  Kiewit Infrastructure South Co.  

Ubicacion Louisiana, United States of America 

Fecha de entrega Nov 2014 

Toneladas Totales 2,213 MT 

       BUNGE GRAIN TERMINAL, USA 

         ALCANCE DE SUMINISTRO ESC 

              TUBO  LSAW 

Se le otorgó al ESC el trabajo de suministro de pila 

LSAW pintada para el Proyecto Bunge North America. El 

producto incluye tubería de acero en varios tamaños 

hasta OD2438mm, grosor 63.5mm y longitud 49m. 

Todos los tubos de acero con grado de acero de ASTM 

A252 Gr.2 y se fabrican de acuerdo con las 

especificaciones API. 2B 

Reunión de apertura con representantes de clientes. 

         PROYECTO MONOPILE  



27 Bunge Grain Terminal  Project 

         PROCESO DE RODILLO DE MONOPILE 

         PROCESO DE  F0RMACION DE LA COLUMNA 

Precalentamiento de 

soldadura a 110 ° c 

de acuerdo con AWS D1.1 



Bunge Grain Terminal  Project 

            INSPECCION Y AUDITORIA 
 

Los procesos y productos del proyecto fueron auditados por el miembro del comité D1 de AWS, James K Merrill y Presidente de l a División de 

Nivel III del Consejo de Administración de Certificación de ASNT, John Kinsey  

El proyecto está completamente supervisado e inspeccionado por Third Party Company (Caltrop) desde la materia prima entrante hasta el proceso 

de carga del barco.  
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        VOLADURA Y PINTURA 

PINTURA AUTOMÁTICA PARA REEMPLAZAR EL PROCESO DE PINTURA MANUAL PRODUCIDO 

SUPERFICIE CONSISTENTE VISUAL Y PINTAR DFT CON MUY PEQUEÑA VARIACIÓN. 

PROCESO DE APROXIMACION MONOPILE PROCESO DE DESPRENDIMIENTO DE LA COLUMNA NORMAL 



        PRODUCTO TERMINADO 

Bunge Grain Terminal  Project 
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        ENTREGA Y CARGA DE BUQUES 

Bunge Grain Terminal  Project 

ENTREGA DE 50 M PILAS 

ENTREGA DE MONOPILE DE LA FÁBRICA AL PUERTO DE SHANGAI 



          ENTREGA Y CARGA DE BUQUES 

Bunge Grain Terminal  Project 

La tubería está protegida para garantizar que no haya 

contacto directo de la superficie de la tubería con otras 

superficies metálicas (o duras). La tubería está bien sujeta 

para garantizar la seguridad y evitar daños durante el proceso 

de envío. 

                 PROTECCIÓN DE TUBERÍA DURANTE EL ENVÍO PARA PREVENIR DAÑOS 
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        ENTREGA Y CARGA DE BUQUES 

Bunge Grain Terminal  Project 


