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Mas allá de simplemente suministras nuestros productos 

a ESC tomamos diferentes enfoques para apilarlos y saber 

cuál es la forma de adaptarlos a los requerimientos del 

cliente. ESC cree que solo suministrando un producto es 

insuficiente y nos esforzamos por proporcionar un nivel de 

apoyo que es mas allá de las expectativas del cliente. Este 

apoyo abarca desde consejos generales en las opciones 

del cliente hacia un apoyo en ingeniería y diseño. ESC tiene 

entre experiencia en divisiones en equipos marinos, 

corrosión, seguridad de zanja y fabricación de acero 

estructural.  

 Los productos de ESC son fabricados y diseñados de 

acuerdo con las ultimas normas internaciones, así como la 

ISO 9001 sistemas de gestión de la calidad. Otro de los 

estándares específicos va dependiendo de las 

necesidades del cliente que pueden ser bajo pedido. 

ESC ha diseñado y suministrado estos productos a cada 

continente en el mundo incluido Antártica. En las última 

década, ESC ha diversificado con éxito dentro de la 

elaboración de acero estructural, apilamiento de láminas 

sintéticas, protección catódica, bolardo de amarre y 

sistemas de guardabarros marinos para proporcionar 

soluciones completas de ingeniería.  

     

                    Sobre  ESC 

 

Los productos ESC se producen y diseñan 

de acuerdo con las últimas normas 

internacionales 9001: 2015, ISO 14001: 

2015, OHSAS 18001: 2007 certificaciones 

para los ámbitos de suministro, diseño e 

instalación relacionados con el apilado de 

hojas y los productos relacionados con el 

apilado.  

EMPRESA CERTIFICADA 

Sobre  ESC 
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                           Global Locations 

ESC Offices 

Registered Agents/Partners  

ESC sirve al mercado global desde una 

variedad de ubicaciones estratégicas. ESC 

Group opera con más de 15 agentes y 

oficinas de ESC en todo el mundo. A la 

izquierda se destacan las oficinas de 

representación de la división de estructuras 

de acero. 

                    SOBRE ESC 

 

A través del mundo. el grupo ESC de compañías ahora 

consiste en las siguientes empresas registradas:  

u ESC Al Sharafi Steel LLC, UAE 

u ESC Al Sharafi General Contracting LLC, UAE 

u ESC Steel Engineering Sdn Bhd, Malaysia 

u Acerlum ESC SAPI de CV, Mexico 

u ESC Nigeria Ltd., Nigeria 

u ESC Steel Philippines Inc., Philippines 

u ESC-Beregstal Jsc, Russia 

u ESC Steel LLC, USA 

u PT ESC Steel, Indonesia 

Y socios  

u Cimtronic Design & Engineering, Argentina 

u Europile B.V., Netherlands 

u Mageba Ukraine LLC, Ukraine 

u Bulkplus Integrated Limited, Nigeria  

 

El grupo ESC ha fabricado plantas ubicadas en china y los 

Emiratos Árabes. 

El grupo ESC es además representante por agentes de 

nuestros propios oficiales como Asia, Europa, Norte y Sur de 

América, India, África y el pacífico. 

El folleto de estudio de caso de ESC tiene como objetivo y 

explicar los componentes más técnicos de algunos trabajos 

más antiguos y más recientes que ha completado ESC. 

 

 

Sobre  ESC 
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Nombre del Proyecto Footbridge at Al Itihad Road, King Faisal and King Abdul Aziz Street Project 

Propietario del Proyecto  Government of Sharjah Roads & Trans. Authority 

Consultor CH2M 

Contratista General Waagner Biro Gulf LLC 

Ubicacion del Proyecto  Sharjah, United Arab Emirates 

Tonelaje Total  254 MT 

Fecha de Entrega  Abril, 2017 

El grupo ESC  fue ccontratado por Waagner Biro Gulf Middle East 

Bride Division por la especialidad en elaboración de acero 

pesado en la de tubo de arco pesado para un nuevo puente 

peatonal sobre Al itthad Road, uno de las autopistas mas 

concurridas de Sharjah, Emiratos árabes Unidos. 

Antes de este proyecto , el paso de peatones de la carretera Al 

ittihad Road la cual conecta a dubai con Sharjah, era un grave 

peligro. El consejo de Urbanismo de Sharjah aprobó el diseño 

único de la pasarela, que consta de un único arco que abarcaba 

mas de 92 metros de longitud y 25 metros de altura. El arco se 

desarmo en piezas de una sola longitud de 10 metros para 

acomodar un transporte menos complejo y un manejo mas fácil. 

El arco se construirá in situ y se soldaría en el lugar , donde 

eventualmente se encontrarían en la sección central.  

Grupo Esc durante la fase de licitación presento documentación 

detallada, que muestra el flujp detrabajo completo, los plazos , 

los estudios de caso y la certificación necesarioa para 1090 -1 y 

BS EN  1090-2 ejecución clase 3 

Los ingenieros de ESC de manera efectiva comunicaron con 

todas las consultas técnicas presentando tanto por el 

contratista principal y el consultor en Europa. ESC tuvo una 

ventaja por tener ambos sedes y experiencia personal en los 

Emirate Arabes Unidos  ͮel proyecto del país y china, donde la 

materia prima de acero era procurada y el producto era 

elaborado. 

Antes de la producción, ESC completó un plan integral de 

inspección y pruebas (ITP) con un desglose de todos los 

procesos que incluían: revisión de la calificación de soldador, 

inspección de materias primas, inspección dimensional de 

componentes, inspección de soldadura y recubrimiento 

Inspección. Se incorporaron puntos de revisión estratégica, 

testimonio y certificación para cada una de las etapas. Un 

inspector de 3a parte fue seleccionado para el proyecto también 

por ESC y aceptado por el cliente. Después de varias iteraciones 

trabajando con el cliente del proyecto y consultor, el ITP fue 

                          INTRODUCCION 

Al Ittihad Footbridge Project  

        TUBO DE ARCO DE ACERO PARA EL PROYECTO FOOTBRIDGE  

       AL ITTIHAD FOOTBRIDGE 

acordado y aprobado mucho antes de que comenzara la 

producción  

El diseño del arco del puente de acero requería una sección hueca 

circular de 1524 mm con un espesor de 60 mm en grado de acero 

S355J2+N. Ciertas secciones del arco pedían un grado especial de 

acero S355+N Z25, donde el Z25 requería pruebas adicionales para 

la ductilidad de espesor a fondo, importante para los componentes 

especiales del puente tanto cuando se transmiten cargas altas a 

través del espesor como también donde las soldaduras grandes se 

especifican en los elementos que se restringen contra la 

contracción. Pocos molinos de tuberías en el mundo podrían 

producir esto con una relación de diámetro a espesor tan  bajo. La 

sección de la tubería también se formó en una sola pieza utilizando 

el proceso JCOE con una sola soldadura de arco sumergido 

longitudinal.  

TUBO DE ARCO  
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    AL ITTIHAD FOOTBRIDGE PROJECT  

Al Ittihad Footbridge Project  

 

          ESC ESPACIO DE SUMINISTRO 

                TUBO DE ARCO  

ESC se ha adjudicado el contrato para suministrar tubería de arco de acero para pasarela en Al Ittihad Road ubicada en Dubai, Emiratos 

Árabes Unidos. El tubo de arco consta de 10 secciones, el ámbito de suministro del ESC incluye la totalidad de las 10 secciones de tubo de 

arco que consisten en tubo de arco OD1524x60mm, soldadura de la placa de diafragma de arco al tubo de arco, placas de brida fabricadas 

y soldadas, placas de refuerzo, placas circulares y base Placas para el primer y décimo tubo de arco. Todo el material fabric ado de acuerdo 

con EN 1090-2 con clase de calidad EXC3. 

ARCH BRIDGE OVERVIEW 

         FOOTBRIDGE PROJECT 

utilizando m®todos manuales y equipos de posiciona-

miento l§ser para calcular si el producto doblado estaba 

dentro de las tolerancias espec²ficas del proyecto. La 

soldadura de la tuber²a tambi®n se inspeccion· antes y 

despu®s del doblado por inducci·n de calor. 

Al aire libre despu®s de la flexi·n por inducci·n de ca-

lor, los tubos fueron ranurados para incluir las placas 

de suspensi·n para los cables de suspensi·n. La cu-

bierta del puente peatonal sigui· una trayectoria de 

curva de serpiente para mejorar la est®tica. Debido a 

esto, la geometr²a de las placas de hangar sigui· varios 

planos en relaci·n con el plano del arco, lo que hizo 

que el ajuste de una materia compleja. Usando senso-

res l§ser de vanguardia y adaptadores altamente califi-

cados, se pudo realizar un ranurado y ajuste precisos.  

Todas las placas requirieron soldadura a tope de doble 

cara de penetraci·n completa en una secci·n muy 

gruesa. Esto requiri· una WPS (Especificaci·n de Pro-

cedimiento de Soldadura) bien planificada y soldadores 

entrenados por AWS que trabajan en espacios confina-

dos tanto dentro como fuera de la tuber²a. La salud y 

seguridad de los trabajadores siempre fue la prioridad 

n¼mero 1 y se tomaron todas las medidas apropiadas 

para prevenir accidentes o riesgos para la salud. 

ESC complet· y empaquet· los segmentos de arco de 

tuber²a para minimizar cualquier posibilidad de da¶o 

durante el env²o. Los segmentos de tuber²a se entrega-

ron con ®xito a tiempo en mayo de 2017 y la construc-

ci·n est§ programada para comenzar en el tercer tri-

mestre de 2017. 
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Al Ittihad Footbridge Project  

            PROCESOS 

      OD1524mm FORMACION DE TUBO DE ACERO LSAW 

                      BEVELLIN 

Todas las soldaduras se probaron de acuerdo con el Manual de Documentos de Contrato para Obras de Carreteras. Especificación del 

Volumen 1 para Obras de Carreteras -  Serie 1800 de Aceros Estructurales de la categoría F56. 

                      LSAW TUBO FROMADO 

                      AISLAMIENTO TERMICO Y SOLDADURA 
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Al Ittihad Footbridge Project  

            PROCESOS 

       INDUCCION DE CALOR 

La flexión por inducción de calor se realiza para formar el ángulo 

de flexión deseado para cada sección de tubería. La temperatura 

de flexión por inducción de calor se controla para garantizar que 

esté dentro de los 900 ° C para evitar cambios en las propiedades 

mecánicas de la tubería de arco. Se toma una muestra del tubo 

de arco curvado para realizar una prueba mecánica a fin de 

garantizar que las propiedades mecánicas después de la flexión 

por inducción de calor se mantengan dentro de los requisitos de 

la especificación.  

La figura anterior muestra los resultados de la inspección total de 

la estación. La estación total se utiliza para garantizar que se 

puedan obtener dimensiones de alta precisión y exactitude para 

evitar un desajuste de cada sección durante el proceso de 

instalación en el campo.  

DIMENSION  INSPECTION  USING TOTAL STATION 

NDT TEMPERATURE CHECK 
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Al Ittihad Footbridge Project  

            OCUPACIONES 

       FABRICACION DE ACCESORIOS 

Todas las superficies de acero que se van a soldar se rectifican para minimizar el riesgo de soldaduras defectuosas.  

Todas las soldaduras longitudinales externas son rectificadas al ras para fines estéticos.  

FLACA DE BRIDA BASE DE PLACA 

PLACA STIFFENER  
PLACA DE DIAGRAGMA 
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Al Ittihad Footbridge Project  

            SOLDADURA Y MONTAJE 

       ACCESORIOS 

u Paso 1  ͮ El agujero de la placa de aleta en la tubería se 

mide y se corta para la instalación de la placa de aleta (3).  

u Paso 2  ͮ Montaje de la placa de diafragma utilizando la 

secuencia (3) (1) , (2) , 4 . 

u Paso 3  ͮ Soldadura puntual de cada placa de diafragma 

montada. 

u Paso 4  ͮ Retire la placa de aleta (3) para evitar que la 

tensión de soldadura la posición y el ángulo de la placa de 

aleta. 

u Paso 5 ͮ  Placa de soldadura completa (1), (2) y (4). 

u Paso 6  ͮ Finalmente instale y suelde completamente la 

placa de aleta (3).     

SLOT FOR FIN PLATE 

FITTED DIAPHRAGM PLATE 

WELDED FIN PLATE 

WELDED BASE SUPPORT 

Dado que la placa de diafragma está diseñada para estar en 

un ángulo a la tubería del arco, con el fin de mantener la 

precisión del ángulo, se requiere una precaución especial al 

soldar e instalar la placa de diafragma..  
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Al Ittihad Footbridge Project  

            PINTURA 

       SUPERFICIE INTERNA 

SLOT FOR FIN PLATE FITTED DIAPHRAGM PLATE 

La superficie interna que es inaccesible en el campo (después de la instalación de la placa de diafragma en la fábrica) se pi ntará con 

una capa de SigmaPrime 200 (fabricada por PPG) con un DFT total de 100 micras.  

 

La calidad de la superficie de acero está preparada para alcanzar el grado P3 según la ISO 8501-3 antes del proceso de voladura. La 

superficie se convierte en un nivel de limpieza de la clase Sa2.5 según LA ISO 8501-1.   

       VISITA DE CLIENTES 
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Al Ittihad Footbridge Project  

       PRODUCTO TERMINADO 
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Al Ittihad Footbridge Project  

        EMBALAJE Y EX-MILL 

                    PROTECCION DE BISEL DE BORDES 

Dado que se requiere una soldadura de 

campo que conecta cada sección de 

tubería de arco, se prepara un borde 

biselado en cada sección de la tubería de 

arco. Se hace una protección especial en 

cada extremo de la tubería para evitar 

daños en el borde biselado durante el 

proceso de manipulación y envío . 

                      CARGA DE PAQUETES Y TRUCK 

Debido a la forma y los componentes del primer y ultimo tubo de arco (dos tubos de arco con bridas), una base está diseñada p ara el propósito 

de embalaje y entrega. La base sirve para asegurar el tubo de arco para evitar daños durante el proceso de apilamiento y envío. Cada sección 

de la tubería de arco se asegurará con 3 cimentaciones.    
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Al Ittihad Footbridge Project  

       CARGA DE BUQUES 

El proceso de carga de buques se llevó a cabo en el muelle Luojing de Shanghái el 16 de abril de 2017. ESC envió dos 

representantes para presenciar todo el proceso de carga de buques (un controlador logístico y un personal de control de calid ad).   
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Al Ittihad Footbridge Project  

       TUBO DE ARCO EN EL SITIO DEL CLIENTE  
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Al Khawaneej Second Sewerage & Drainage System 

Nombre del Proyecto Al Khawaneej Second Sewerage & Drainage System 

Propietario del Proyecto  Dubai Municipality, Government of Dubai  

Cliente ESC Arabtec Engineering Services (AES) 

Consultor Ch2m 

Ubicacion del Proyecto  Al Khawaneej, Dubai, UAE 

Producto Design, Supply, Installation and Extraction Of Circular Shoring System  

Periodo de ejecucion del Proyecto  December 2017 Jͯune 2018 

En el año 2017, el Municipio de Dubai asignó 7.000 millones de 

Dhs en su presupuesto anual para ejecutar la infraestructura 

necesaria en el campo de la salud y el medio ambiente en las 

regiones de Dubai recientemente desarrolladas o en desarrollo. 

Bajo este esquema, se asignaron 300 millones de Dhs para 

desarrollar una red de alcantarillado subterráneo profundo en el 

área de Al Khawaneej en Dubai. Se anticipó que el proyecto se 

completaría en el año 2018. 

 

Se propuso la perforación direccional horizontal (HDD) para la 

construcción de una red de alcantarillado subterráneo profundo. 

Como parte de la red de alcantarillado, se planificaron varios 

pozos a lo largo de la red. La construcción de pozo requirió 

excavaciones de 13m a 22m. Para facilitar las excavaciones 

profundas, el ESC propuso un Sistema de Apuntalamiento 

Circular 

 

ESTRATIGRAFIA DEL SITIO  

Los suelos sobrecargados en este proyecto consistían en 

arenas limosas de densidad media a densa a aproximadamente 

6 m de profundidad desde el nivel del suelo existente. A esto le 

sigue una arenisca de color marrón claro, extremadamente débil 

a débil, poco cementada, que se encontró hasta la profundidad 

explorada final. La capa freática no se encontró durante la 

exploración geotécnica. Se espera que el nivel natural del agua 

en la región esté muy por debajo de los 30 m de profundidad. La 

estratigrafía en el sitio, es decir, la presencia de un suelo duro y 

                          INTRODUCCION 

          CIRCULAR SHORING SYSTEM PROJECT 

         AL KHAWANEEJ SECOND SEWERAGE & DRAINAGE SYSTEM 

VIEW OF THE DEEP SEWERAGE NETWORK  

no un nivel freático, se considera ideal para el sistema de 

apuntalamiento de poste de rey.  

 

CONCEPTO DE DISEÑOͮ SISTEMA DE CORTE CIRCULAR  

El sistema de apuntalamiento circular consistió en una serie de 

kingposts instalados en un patrón circular. El diámetro del pozo 

está diseñado para ser de 9 m para proporcionar suficiente espacio 

para la construcción de pozos. 356x358x129kg / m Las vigas de 

Grado 275 se usan como pernos de rey. Dado que las 

profundidades de excavación oscilaron entre 13 y 24 m, estas vigas 

se fabrican a las longitudes adicionales requeridas. La longitud de 

los postes oscilantes varió entre 18 y 26 metros, según la 

profundidad de la excavación.  

 

La naturaleza de las excavaciones requirió valles de múltiples 

niveles. Estas muros se prefabrican en el patio de la ESC para 

adaptarse a los diámetros de los hoyos, es decir, 9 m. Cada unidad 

de desplazamiento se divide en 3 segmentos de arco conectados 

con 3 conectores. Para optimizar los requisitos de diseño, las vigas 

de 305x305x97kg / m se usan para el primer nivel y las vigas de 

356x358x129kg / m se usan para las curvas de segundo nivel.  

               ALCANCE DE SUMINISTRO ESC 

                   SISTEMA DE CORTE CIRCULAR 

ESC llevó a cabo el diseño, suministro, instalación y extracción del 

sistema de apuntalamiento circular para este proyecto.  
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Al Khawaneej Second Sewerage & Drainage System 

       FABRICACION DE AVESAS CIRCULARES 

AERIAL VIEW OF ESC YARD WHERE CIRCULAR WAL-

INGS ARE FABRICATED 

CIRCULAR WALING UNITS FABRICATION 

IN ESC YARD 
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Al Khawaneej Second Sewerage & Drainage System 

       PINTURA DE CAMINATA CIRCULAR 

       APILADO DE LA SALIDA CIRCULAR FABRICADA  
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Al Khawaneej Second Sewerage & Drainage System 

         CARGA Y ENTREGA AL SITIO 
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Al Khawaneej Second Sewerage & Drainage System 

SET-UP FOR KINGPOST FABRICATION  

Debido a la naturaleza de las condiciones del terreno, la perforación previa se 

lleva a cabo para facilitar la instalación de kingposts. Antes de comenzar el 

proceso de perforación, cada ubicación del poste de rey se examina y se marca 

en el suelo. Luego se instalan Kingposts de la longitud deseada en las 

ubicaciones pre-perforadas. Antes de llevar a cabo los trabajos de excavación, 

el equipo de control de calidad y control de calidad del ESC aseguró la 

alineación de los postes, el espaciado entre los postes y también el espacio 

libre necesario para la construcción del pozo dentro de un hoyo de 9 m de 

diámetro.  

Panel de relleno de madera Debido a la naturaleza de las condiciones del 

terreno, la perforación previa se lleva a cabo para facilitar la instalación de 

kingposts. Antes de comenzar el proceso de perforación, cada ubicación del 

poste de rey se examina y se marca en el suelo. Luego se instalan Kingposts de 

la longitud deseada en las ubicaciones pre -perforadas. Antes de llevar a cabo 

los trabajos de excavación, el equipo de control de calidad y control de calidad 

del ESC aseguró la alineación de los postes, el espaciado entre los postes y 

         INSTALACION EN EL SITIO 
también el espacio libre necesario para la construcción del pozo dentro de un 

hoyo de 9 m de diámetro. 

Los paneles de relleno de madera se instalan entre los postes de rey 

simultáneamente durante la excavación en etapas. Estos paneles de relleno 

de madera se instalan hasta el final de arena sobrecargada suelta a media 

densa o en la parte superior de la piedra arenisca subyacente (roca de fondo).  

Las vigas circulares prefabricadas se ensamblan en el sitio junto a la 

ubicación de la fosa y se bajan con una grúa móvil hasta el nivel deseado 

según los planos de diseño de apuntalamiento aprobados.  

s se instalan entre los kingposts simultáneamente durante la excavación en 

etapas. Estos paneles de relleno de madera se instalan hasta el final de arena 

sobrecargada suelta a media densa o en la parte superior de la piedra 

arenisca subyacente (roca de fondo).  

Las vigas circulares prefabricadas se ensamblan en el sitio junto a la 

ubicación de la fosa y se bajan con una grúa móvil hasta el nivel deseado 

según los planos de diseño de apuntalamiento aprobados.  
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Al Khawaneej Second Sewerage & Drainage System 

          INSTALACION EN EL SITIO 
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Al Khawaneej Second Sewerage & Drainage System 

Hay varias ventajas de un sistema de apuntalamiento circular en 

comparación con los diseños de apuntalamiento cuadrados o 

rectangulares convencionales. Algunas de las principales 

ventajas se enumeran a continuación:  

Debido a la naturaleza del desarrollo de tensiones en el sistema 

de apuntalamiento circular (tensiones de aros), los elementos 

estructurales como los postes y las vigas pueden ser 

optimizados para secciones más livianas que de otro modo 

podrían requerir secciones de acero muy pesadas, 

particularmente para muros más profundos a 18 m de 

profundidad o menos.  

Las motos circulares se pueden fabricar fácilmente en el patio 

de la ESC para adaptarse a los diferentes diámetros de los 

hoyos. Estas motos circulares pueden modificarse para 

adaptarse a diferentes diámetros de eje que se pueden usar en 

muchos otros sitios del proyecto.  

Dado que el sistema de apuntalamiento consta de elementos de 

acero (vigas), la excavación puede comenzar inmediatamente 

sin ningún período de espera para el curado. 

Se pueden extraer varias reutilizaciones dentro del mismo 

proyecto o cualquier proyecto futuro potencial.  

Dependiendo de la cantidad de reutilizaciones, puede haber 

ahorros financieros considerables para el proyecto y también 

para futuros proyectos potenciales  

                                 VENTAJAS -  SISTEMA DE CORTE CIRCULAR 

     INSTALACION EN EL SITIO 

EJE CORTACULAR CIRCULAR TÍPICO CON 

AVISOS CIRCULARES DE NIVEL MÚLTIPLE 

CAMINATA CIRCULAR TÍPICA CON TRES 

SEGMENTOS Y TRES CONECTORES 

WALING CIRCULAR QUE SE INSTALA 

EN MANHOLE NO. 73 

PASEO CIRCULAR INSTALADO 
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Al Khawaneej Second Sewerage & Drainage System 

             INSTALACION DE SITIO 

EJE CIRCULAR DE MANO CON SALIDA DE 

CUATRO NIVELES DESPUÉS DE LA EXCAVA-

CIÓN FINAL 
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Nombre del Proyecto District Cooling Planet Extension  

Cliente  EMPOWER District Cooling 

Cliente de  ESC Steel Construction Engineering Company LLC  

Ubicacion  Business Bay, Dubai, UAE  

producto  Trench Sheets 

Largo total  1,048 LM 

Fecha de entrega  Agosto 2018  ͮEnero 2019  

 

El alcance del trabajo incluyó una 

excavación de zanjas de aproximadamente 

4.0m ~ 6.0m de profundidad. Se planea un 

total de 1,048LM de excavación de zanjas 

utilizando las hojas de zanja ESC. Se 

instalaron hojas de zanja T40 -4.0, de 6 m de 

longitud con un refuerzo de nivel para 

facilitar la excavación necesaria para los 

nuevos trabajos de tendido de tuberías de 

agua refrigerada.  

                 INTRODUCCION  

District Cooling Planet Extension Project  

          ALCANCE DE SUMISTRO ESC 
                HOJAS DE LA TRINCHA 

ESC ha suministrado T40-4.0 Trench Sheets. 

Estas hojas de zanja son de 400 mm de ancho x 4 mm de 

espesor, 6.0 m de longitud. El número total de hojas de zanja 

        DISTRICT COOLING PLANET EXTENSION, UAE   

          PROYECTO DE TRENCH SHEETING  

ESC T40-4.0 SERIES 

(400 mm width x 4.0 mm thickness)  

ESC-T40-3.5 400.0 42.50 3.5 13.74 34.34 21.98 54.94 

ESC-T40-3.7 400.0 42.67 3.7 14.52 36.31 23.14 57.86 

ESC-T40-4.0 400.0 42.97 4.0 15.70 39.25 24.85 62.14 

ESC-T40-5.0 400.0 43.97 5.0 19.63 49.06 30.41 76.03 

ESC-T40-6.0 400.0 44.97 6.0 23.55 58.88 35.77 89.42 

ordenadas es de 1.400 unidades en fases. La foto 4 ilustra los 

exitosos trabajos de excavación y tendido de tuberías después 

de la instalación de las hojas ESC Trench. 

ESC T40  Trench Sheet Profile & Mechanical Properties. 
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District Cooling Planet Extension Project  

         FOTOS DEL PROYECTO 

FABRICACION DE HOJAS DE TRENCH HOJAS DE TRENCHA CARGANDO PARA LA 

ENTREGA AL SITIO DE CONSTRUCCIÓN 

T40-4.0 HOJAS DE TRENCH 

HOJAS DE ESCENAS ESC INSTALADAS EN UNA CALLE OCUPADA 

EN EL ÁREA DE LA CIUDAD DE DUBAI DOWN PARA NUEVAS 

OBRAS DE COLOCACIÓN DE TUBOS  
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Nombre del Proyecto DUQM Liquid Bulk Berths Project 

Cliente Port of Duqm 

Contractista  Six Construct 

Ubicacion  Sultanate of Oman 

Producto LSAW Pipe 

Tonelaje Total  5,046MT 

Sistema de Protection Contra la Corrosion  Interzone 505 (Total DFT: 800µm) 

Fecha de Entrega Noviembre 2017 

El Gobierno del Sultanato de Omán está en 

proceso de desarrollar la ciudad de Duqm y 

el Puerto de Duqm, como un dique seco 

estratégico, zona de libre comercio, destino 

industrial y turístico. El puerto de Duqm es 

visto como un catalizador para el desarrollo 

de la región de Al Wusta. El puerto y el dique 

seco se están desarrollando para aumentar 

el comercio; es decir, transbordos de carga, 

reparación de buques, fabricación y turismo. 

El sitio goza de proximidad a las concurridas 

rutas marítimas regionales de las aguas 

costeras de Omán y se caracteriza por un 

clima agradable.  

                 INTRODUCCION 

DUQM Liquid Bulk Berths Project 

Location map & master plan details.  

       ALCANCE DE SUMISTRO ESC 

           TUBO LSAW 

Se le otorgó a ESC el trabajo para suministrar 5,046MT 

de tubería LSAW pintada (especificación: OD1219, 

grosor 22 mm, longitud de 13m ~ 24.5m) con 

especificación de material API. 5L grado X60. Se 

requiere que la tubería LSAW se fabrique de acuerdo 

con las especificaciones específicas del proyecto 

suministradas por el cliente.  

       DUQM LIQUID BULK BERTHS PROJECT 

         PROYECTO DE LIQUID BULK BERTHS 
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DUQM Liquid Bulk Berths Project 

             PROCESOS 

        INSPECCION Y PRODUCCION 

METODO DE JCOE DE FORMACION DE TUBOS TODA LA SOLDADURA SE REALIZA DE ACUERDO 

CON BS EN 1011 

SOLDADURA EXTERNA SOLDADURA INTERNA 

PUNTO DE SOLDADURA: 100% VT, 10% MPI, Y 10% 

DE UTILIZACIÓN POR DNV GL. 100% VT Y 100% UT 

REALIZADOS POR UN INSPECTOR EN CASA.  

PROCESO DE REDONDEO DE TUBOS  
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                  ACTIVIDADES 

           PREPARACION DE LA SUPERFICIE 
El ex presidente de SSPC: año 2016 ~ 2017, con calificación NACE nivel III y calificación SSPC 

nivel III, junto con su asistente (calificación NACE nivel III), son asignados por el cliente para 

auditar el ESC sobre el proceso de pintura para minimizar el riesgo de falla.  

                          INSPECCION DE PRE-BLASTING  

                           SHOT BLASTING TO SA2.5 

                           INSPECCION DESPUES  

INSPECCIÓN DE LIMPIEZA DE AIRE COMPRIMIDO 

DE CONFORMIDAD CON ASTM D4285  

REMOCION DE POLVO UTILIZANDO AIRE COM-

PRIMIDO 

PRUEBA DE POLVO QUE CUMPLE CON LA 

CLASE MÍNIMA 2 DE ISO 8502-3 

COMPRUEBE LA LIMPIEZA DE LA SUPERFICIE PARA 

ASEGURARSE DE CUMPLIR CON ISO 8503 SA2.5 

DUQM Liquid Bulk Berths Project 

COMPROBACIÓN DE LA CONTAMINACIÓN 

ABRASIVA 

CONTROL DE LA CONDICION DE AMBIENTE CONTROL DE CALIDAD DE LA SUPERFICIE (ISO 8501-

3 GRADO P2) 

INSPECCIÓN DE RUGOSIDAD DE LA SUPERFICIE DE 

ACUERDO CON EL MÉTODO C DE LA ASTM D4417 

PRUEBA DE CONTAMINACIÓN DE SAL DE CONFORMI-

DAD CON ISO 8502-9 CON MAX. CONTENIDO DE 

SALES SOLUBLES AL AGUA <50MG / M2 
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DUQM Liquid Bulk Berths Project 

            ACTIVIDADES 

        PREPARACION DE PINTURA 

CONTROL DE TEMPERATURA EN LA PINTURA 

SALA DE ALMACENAMIENTO 

MEZCLA DE PINTURA 

            ACTIVIDADES 

        PINTURA 

PINTURA AUTOMATICA INSPECCION DE WFT  

STRIPE COAT 

u Compruebe la temperatura del 

sustrato  

u  Compruebe la cantidad de 

diluyente añadido  

u Comprobar la temperatura de la pintura  

u Relación de mezcla de pintura de monitor  

VERIFICACION DEL MATERIAL DE PINTURA 
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            PRODUCTO TERMINADO 

DUQM Liquid Bulk Berths Project 
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           CARGA DE BUQUES 

DUQM Liquid Bulk Berths Project 

Ganchos de elevación personalizados 

utilizados para levantar para evitar daños.  

Tapón con almohadilla en el borde lateral 

para evitar el deslizamiento de la tubería.  

Almohadilla de madera en la parte inferior 

del tubo para evitar el contacto directo del 

tubo pintado con una superficie de asiento 

dura. 


